Zatgcznik Nr 3
do Uchwaty Nr 215./2026
Zarzadu Powiatu w Bielsku-Biatej

z dnia 01 czerwca 2026r.

Zarzad Powiatu w Bielsku-Biatej

Zaprasza

uczniéw szkét ponadpodstawowych z terenu:
powiatu bielskiego, cieszynskiego, zywieckiego i miasta Bielska-Biatej

do udziatu

w XV Regionalnej Olimpiadzie Wiedzy o Zdrowiu Psychicznym

Etapy: szkolny, powiatowy, regionalny
wrzesien - listopad 2026r.
wspotorganizacja

Powiat Bielski, Powiat Cieszyniski, Powiat Zywiecki, Miasto Bielsko-Biafa,

Uniwersytet Bielsko-Bialski

pod patronatem honorowym:

Marka Wojcika - Wojewody Slaskiego

dr n.med. Ireneusza Jelonka — Konsultanta Wojewddzkiego
w dziedzinie psychiatrii dzieci i mtodziezy

pod patronatem naukowym:

dr hab. inz. Jacka Nowakowskiego, prof. UBB
Rektora Uniwersytetu Bielsko-Bialskiego

dr hab. n.med. i n. o zdr. Wioletty Pollok-Waksmanskiej, prof. UBB
Dziekana Wydziatu Nauk o Zdrowiu
Uniwersytetu Bielsko-Bialskiego



